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DENEY NO: 1
KONU: Temperleme sicakligi ile sertlik arasindaki iliski
AMAC:

1. TEORIK BILGILER

Celiklerin martenzitik doniistimle sertlesmesi en genel anlamda ii¢ kademeli bir

operasyon yapilir.

1.Celigi Ostenitleme bdlgesine 1sitarak (Ajp’in 50-60°C {istli) yapiyr Ostenite
cevirme islemidir.Ostenitleme 1s1l islemin ilk kademesi olup malzemenin Ostenit
sicakligina kadar 1sitilmasidir. Teorik olarak tiim karbiirlerin bu sicaklikta ¢oziinmiis
olmast gerekir.Siire karbiirlerin tamamen erimis olmasi1 i¢in gerekli olan
siiredir.Ostenitleme zaman1 genellikle 25 mm kalinliktaki bir malzeme igin 1 saat olarak

alir.
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2.Su verme islemi Ostenit fazi haline getirilmis ¢eligin su, yag gibi bir ortama
cabucak transfer edilerek malzemenin hizli bir sekilde sogutulmadir.Hizli sogutma ile
celikte (martenzit,beynit vs) yeni fazlar olusur.Bu fazlarin olusum kosullar1 TTT

diyagraminda incelenecektir.
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3.Celiklerin 1s1l isleminde gaye yiiksek tokluk mukavemeti bir anda iceren
malzeme eldesidir. Tokluk ve mukavemet birbiri alayhine c¢alisirlar. Tokluk ve
mukavemetin optimum kombinasyonunu elde etmenin en iyi yollarindan biri ¢eligi
martenzite ¢evirme ve sonra temperlemedir. Martenzit yiiksek mukavemetli fakat aym
zamanda ¢ok gevrek bir faz olup fazlaca i¢ gerilim igerir. Martenzitin gevrekligini
gidermek amaciyla oda sicakligi ile 700 °C araliginda bir sicaklia 1sitilmasi islemine

temperleme denir.
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Temperleme Sicakhigi °F

Sekil 1. Temperleme sicakligi- serlik derecesi degisimi

2. DENEYSEL CALISMA

Bu deneyde % 0,8 karbonlu bir ¢elikten 5 ayr1 numune alimmistir. Bu 5
numunenin 5 ‘i de 1000 °C ‘deki Ostenitleme sicakliginda 15 dakika bekletildikten
sonra suya c¢ekilmislerdir. Suya ¢ekme isleminden sonra bu 5 numunede de c¢ok sert ve
gevrek olan martenzit fazi elde edilmistir. Daha sonra bu 5 numunenin her birine 5 ayr1
sicaklikta temperleme (menevisleme) 1s1 islemi uygulanmistir. Farklt menevisleme
sicakliklarindan (200, 300, 400, 500, 600 °C ) dolay1 her bir numunenin sertlikleri de
farklidir. Menevisleme islemi uygulanmis bu 5 numunelerin sertlikleri alinmigtir. Daha
sonra elde edilen bu sertlik degerlerine gore temperlem sicakligr ile sertlik arasindaki

iligkiyi gosteren grafik ¢izilmistir.
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Sekil 2. Temperleme ile sicaklik arasindaki degisim






